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（1）制砂机怎样应用于水泥生产线中？

   水泥企业进入混凝土、砂石骨料产业、是企业价值链整合的需要，也是国际趋势。水泥企业与混凝土砂石骨料行业在客户、市场、矿产资源、工艺与装备以及人力资源等方面存在高度的互补与整合优势，这使得水泥企业进入混凝土砂石骨料产业成为水泥企业发展、做大做强的重要模式之一。并且，水泥行业进入砂石骨料生产行业在具体实施上也具备基本完备的先决条件。现成的矿山资源、成熟的粉碎加工技术，更严谨科学的管理模式，只需要在原有磨粉机使用基础上，再引进砂石骨料必备的相关破碎机、制砂机，即可实现砂石骨料加工和水泥生产的战略组合。黎明重工科技生产的直升机有5X系列制砂机、VSI系列制砂机和PCL系列制砂机，用户可以根据自己的实际需求，灵活选择，咨询电话：0371-67997088；

（2） 新型制砂机如何调试能达到最佳效果？

     新型制砂机的空负荷试运转
     1）开车前应全面检查地脚螺栓和设备上所有紧固件是否已拧紧牢固，电动机接线是否正确。

     2）所有油嘴按要求加注润滑油脂。

     3）用手盘动v带，检查锤头与衬板是否碰撞，设备运转是否灵活。

     4）点动电动机开车，检查设备的振动情况，如发现振动过大及异常噪声，应停止试车并仔细检查找出原因已及时排除。

     5）经检查机器全部正常后，开车空负荷运转2-4h(连续进行)。

     6）轴承温升不得超过45C，最高温度不得超过75C，否则，应对轴承进行清洗，调整间隙，然后再行试运转。

     新型制砂机的带负荷试运转
    1）空负荷试运转后，应对设备作全面检查，特别要检查转子部分的衬板、地脚螺栓是否松动，有无其他异常现象，如发现异常应分析发生原因及时排除，如有必要，可重新进行空负荷试车。

    2）负荷试车时应按顺序开车――先开排料带式输送机，然后开启新型制砂机，最后开启给料系统。

    3）负荷试车8-24h

    4）负荷试车的停车应按顺序进行，首先停给料系统，然后停破碎机，最后停排料带式输送机。

    5）负荷试车时，要全面检查设备振动，紧固件是否松动等。轴承温升不断超过45C，轴承最高温度不断超过75C，同时轴承座的外表的温度不得超过80C。

6）负荷试车后，再进行一次全面检查，待一切正常后，方可正式投入生产。 

（3） 制砂机常见问题及故障排除法？

	序号
	故障表现
	原 因
	排除方法

	1
	机体摆动过大
	叶轮上易损件磨损严重
	更换易损件

	
	
	给料粒度过大
	减小给料粒度

	
	
	叶轮流道有阻塞物
	取出阻塞物

	2
	产品粒度过大
	三角带过松
	拉紧三角带

	3
	空转阻力过大
	轴承上密封盖内塞料
	打开上密封盖清除

	4
	轴承发热
	缺油或进粉尘
	加油或清洗轴承

	
	
	轴承损坏
	更换轴承

	5
	金属相碰声
	衬板或叶轮易损件脱落
	重新紧固


（4） 制砂机的产量明显下降，电机电流超过额定值怎么处理？

     可能一：给料不均匀处理方法：要调整给料；

     可能二：物料水分过高处理方法：造成糊缝，应减少物料水分值；

     可能三：蓖条间隙堵塞处理方法：停机清除蓖条上的堵塞物料；

     可能四：蓖条间隙过小处理方法：及时调整蓖条间隙

（5） 制砂机日常维护注意事项？

     1）定期停机打开观察门观察制砂机内部磨损情况，中心入料管、锥帽、叶轮上、下流道衬板、圆周护板、耐磨块的磨损程度，磨损后应及时更换或修补，更换耐磨块时应同时更换，保证耐磨块重量相同。严禁制砂机工作过程中打开观察门观察内部工作情况，以免发生危险。发现叶轮体磨损及时更换找制造厂家修补。

特别注意，未经制造厂家同意，严禁私自自制叶轮，否则后果自负。

    2）制砂机采用美孚车用润滑脂特级或3#锂基脂，每工作400小时加入适量润滑脂，工作2000小时打开主轴总成对轴承进行清洗，一般工作7200小时，更换新轴承。

主轴总成上端轴承为游动端，下端轴承为固定端，装配后用手扳动皮带轮应转动灵活。

    3）传动三角胶带拉紧力大小应调整适当，以保证三角胶带受力均匀，双电机驱动时，两侧三角胶带应进行分组选配，便其每组长度尽可能一致。应调整使两电机电流差值不超过15A。

    4）在制砂机运行中，因该设备属高速设备，应特别注意安全生产。有关人员应远离设备，若需上机修理应在停机后进行。
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