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（1）超压梯形磨粉机的应用领域?
　　超压梯形磨粉机在设计中充分考虑脱硫制粉的需要，可与脱硫设备完美匹配，从而提高脱硫效率，成为了国内外脱硫制粉的首选设备。目前该机型已广泛使用于电力、矿山、冶金、化工、钢铁、建材、煤炭等行业，产生了巨大的经济和社会效益。 主要是用于矿山、建材、化工、冶金、火电、煤炭等行业粉磨莫氏硬度在9.3级以下，湿度在6%以下的各种非易燃易爆矿产物料，成品细度可在30-400目任意调节，例如水泥(生熟料)、石英、长石、方解石、白云石、石墨、萤石、硅灰石、磷矿石、钙镁磷肥、煤、煤矸石、矿渣、锆英砂、滑石、花岗岩、钾长石、大理石、重晶石、陶瓷、玻璃等千余种物料粉磨加工。

（2）梯形磨粉机性能特点有哪些？
　　1、创新性的磨辊与磨环设计。与雷蒙磨相比，将磨辊与磨环设计成多级阶梯状，降低了物料在梯形磨辊与磨环之间的下滑速度，延长了对物料的碾压时间，提高了成品的细度和产量。
　　2、高效的平衡加压弹簧。梯形磨汲取雷蒙磨与悬辊磨的优点，将磨辊总成通过拉杆及水平放置的弹簧联结到一起，其产生的径向力避免了大块物料进入磨腔后对主轴及轴承的损耗，提高了设备的使用寿命。
    3、主机与选粉机采用软联结，减震弹簧与密封带即减轻了震动和噪音，也避免了共振。
　　4、高密度、高精度叶轮装置。
　　5、高效节能的离心引风机。风机在磨粉机的整个运转过程中，起到了至关重要的作用，梯形磨采用高效的叶轮式节能风机，效率比直叶片式风机大大提高。
　　6、与雷蒙磨相比，超压梯形磨粉机使得选粉机叶片的端部与壳体的间隙调整方便、快捷，大大提高了成品的精度。

（3）梯形磨粉机如何使用和保养？
　　1）磨粉机除主轴上端用滑动轴承外，其余传动部分用滚动轴承，因此必须在良好的润滑条件下运行，否则会损坏轴承，缩短使用寿命。保养方法如下：主轴加油时间每班一次，但必须注意，发现油杯内的油没有损耗或损耗太慢时，应立即清洗油道，再加50#机械油，油杯位置在主轴上端，主轴底座轴承、磨辊轴轴承每一班用黄油枪加注3#锂基润滑脂一次，分析器轴承每六个月拆开清洗一次，加足3#锂基润滑脂，风机轴承室加锂基润滑脂。
　　2）严禁金属块进入机内，否则会损坏磨辊及磨环，甚至中心吊架等。
　　3）加料应均匀，不可忽多忽少。加料过多会将风道堵死，降低产量，易烧坏电机，加料过少也会养活产量。进料粒度：硬料在直径小于15毫米时为宜，软料直径可为20毫米，严禁大块物料加入机内。
　　4）细度调节，根据物料的大小、软硬、含水量、比重不同，加工的粗细度也不同，可调节上方的分析器，转速高、细度高，转速低、细度低。提高细度，产量会相应降低，如果还达不到要求时应调试风机转速，用户可灵活掌握。
　　5）风量调节：位于风机进气管上的风量控制阀，一般开到最大位置，根据细度、产量要求适当调整。位于废气出口排气管上的调节阀，调到进料口处无粉尘喷出即可。风量小、细度高。但应注意，风量过小，主机下方的风道内易沉淀物料，请适当调整。
　　6）磨辊磨环的报废极限，剩余最小壁厚不得小于10mm。
　　7）停车时，先停止进料，主机仍继续盍，使残留的磨料继续进行碾磨，约一分钟后，可关闭主机电动机和分析器电机，停止碾磨工作，其后再停止风机电动机，以便吹净残留的粉末。

（4）选择脱硫设备梯形磨粉机的原则？
　　在选择脱硫工艺时，应对有关脱硫工艺的初投资及运行费用进行详细的计算比较，优化选用初投资低、运行费用低的脱硫工艺,这样可以尽量少增加脱硫设施梯形。
　　脱硫设施运行不影响机组的正常运行；脱硫设施梯形磨粉机的脱硫率稳定。主要是指客观条件或环境发生某些变化，能通过调整脱硫设施某些运行参数，保持脱硫后排烟SO2 含量在环保允许范围内或保持设计的脱硫率；脱硫设施的维修工作量小。脱硫设施是一套比较复杂的系统，它包括许多子系统,尽量使各个子系统能够稳定运行，减少维修工作量。
　　应优先选用国产化率高且能运行稳定的脱硫工艺。国产化率高不单是初投资低，电价低，而且对今后长时间运行备品、技术指导更方便；耗水量低。随着工业发展，水源往往会成为工业建设的一项制约因素，尤其是北方缺水地区，应优先选用耗水量低的脱硫工艺；脱硫剂供应问题：一定要严格按规定要求控制脱硫剂的质量，这样才能保证脱硫设施正常运行。脱硫灰的处理。脱硫灰尽量考虑综合利用或进行适当的处理措施,防止污染环境。
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