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（1） 输送机的接头方法都有哪些？

     所有的输送机必须接成环形才能实际使用，所以输送带的接头是非常关键的一个准备环节。接头的好坏直接影响输送带的使用寿命和输送线能否平稳顺畅地运行。 

     1）钢丝绳芯输送带的接头 

钢丝绳芯输送带的接头是所有输送带接头技术最复杂的，不仅工艺比较复杂，其所设计的接头尺寸参数也最多。不同级别的产品所选用的接头结构不同。

     2）PVC和PVG整芯阻燃输送带的接头 

由于整芯带的结构比较特殊，接头不太容易，所以大多数采用机械式接头办法，也就是皮带扣接头。但是8级以上的带子，为了保证接头效果，一般都还是采用热硫化接头的办法。接头的结构都是指状接头。PVC和PVG整芯阻燃输送带的热硫化接头工艺比较复杂，对设备的要求也比较高。 

    3）分层输送带的接头 

可以根据需要采用机械接头、冷粘接接头、热硫化接头等接头方法。一般冷粘接接头、热硫化接头采取的是阶梯式结构接头。 

    4）接头的方法 

输送带接头的方法有：机械接头、冷粘接接头、热硫化接头等几个常用的方法。 

机械接头一般是指使用皮带扣接头，这种接头方法方便快捷，也比较经济，但是接头的效率低，容易损坏，对输送带产品的使用寿命有一定影响。在PVC和PVG整芯阻燃抗静电输送带接头中，一般8级带以下的产品都采用这种接头方法。 

    冷粘接接头，也就是采用冷粘粘合剂来进行接头。这种接头办法比机械接头的效率高，也比较经济，应该能够有比较好的接头效果，但是从实践来看，由于工艺条件比较难得掌握，另外粘合剂的质量对接头的影响非常大，所以不是很稳定。 

    热硫化接头，实践证明是最理想的一种接头方法，能够保证高的接头效率，同时也非常稳定，接头寿命也很长，容易容易掌握。但是存在工艺麻烦、费用高、接头操作时间长等缺点。 
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(2)皮带输送机特点有哪些？
　　输送量大，结构简单，维护方便，成本低，通用性强等优点，而被广泛地应用在冶金、矿山、煤炭、港口、交通、水电、化工等部门，进行装车、装船、转载或堆积各种常温状态的松散密度为500~2500kg/m3各种散状物料或成件物品。由单机或多机组合成运输系统来输送物料，根据工艺要求可布置成水平或倾斜的形式。

(3)皮带输送机的调试方法？

　　调试皮带输送机的步骤：

　　(1) 各设备安装后精心调试皮带输送机，满足图样要求。

　　(2) 各减速器，运动部件加注相应润滑油。

　　(3) 安装皮带输送机达到要求后各单台设备进行手动工作试车，并结合起来调试皮带输送机以满足动作的要求。

　　(4) 调试皮带输送机的电气部分。包括对常规电气接线及动作的调试，使设备具备良好性能，达到设计的功能和状态。

（4）皮带输送机的维护要点？

    1）工作时有异常噪音要及时检查并排除故障。

    2）要时常检查皮带输送机的张紧度，如有松驰，应立即调整。

    3）定期检查皮带输送机有无跑偏情况。

4）要保持输送机与光电开光的清洁。

（5） 皮带输送机的保养方法？
　　 1）输送带贮存期间，产品须成卷放置，不得折迭，应每季翻动一次输送带。
　　2）滚筒输送带的传动滚筒直径与输送带布层的关系、传动滚筒、改向滚筒的配套以及对托辊槽角的要求应根据运输机的设计规定,合理选取。
　　3）输送带的类型、结构、规格、层数应根据使用条件合理选用。
　　4）输送带贮存时仓库温度宜保持一18-40 ℃之间，相对湿度宜保持在50- 80 %之间。
　　5）给料方向应顺输送带的运行方向，为减小物料下落时对输送带的冲击应采溜槽，减小物料下落距离，输送带受料段应缩短托辊间距和采用缓冲托辊为漏料，输送带顺应采用柔软适度的挡料板，以免档料板过硬，刮破输送带的带面。
　　6）不同类型、规格层数的输送带不宜接在一起使用，其接头最好采用胶接法。
　　7）输送带在运输和贮存中，应保持清洁避免阳光直射或雨雪浸淋，防止与酸、碱、油类、有机溶剂等物质接触，并距离发热装置一米以外。
　　8）磨损性大的物料和使用固定梨的卸料装置应尽量采用低速，输送带运行速度一般不宜大于2.5m/s，块度大。
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