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（1） 磨粉机常见故障及排除方法？
	常见故障
	产生原因
	排除方法

	1、不出粉或出粉少产量低。
	（1）锁粉器未调整好，密封不严，造成粉倒吸。
（2）铲刀磨损大，物料铲不起。
	（1）检查和调整好锁粉器密封，发现漏气处应铲刀。
（2）更换新铲刀。

	2、成品粉子过粗，或过细。
	（1）分析机叶片磨损严重，不起分级作用。
（2）风机风量不适当。
（3）分析机转速不适当。
	（1）更换叶片长适当关小风机进风 量解决过粗。
（2）过细应提高进口风量。
（3）调整分析机转速。

	3、主机电流上升，机温上升，风机电流下降。
	（1）给料过量，风道被粉料堵塞，管道排气不畅，循环气流发热使之主电流，机温升高，风机电流下降。
	（1）减少进料量，清除风道积粉。
（2）开大余风管阀门，进机物料温度控制在6℃以下。

	4、主机噪音大并有较大振动
	（1）进料量小。铲刀磨损严重，铲不起物料，地脚螺栓松动。
（2）料硬冲击大，或无料料层
（3）磨辊磨环失圆变形严重
	（1）调整给料量，更换新铲刀。
（2）更换进料粒度。
（3）更换磨辊、磨环

	5、风机振动。
	（1）风叶上积粉或磨损不平衡。
（2）地脚螺栓松动。
	（1）清除叶片积粉或更换叶片。
（2）拧紧地脚螺栓。

	6、传动装置和分析机油箱发热
	（1）机油粘度大油厚，螺纹泵油打不上去使上部轴承缺油。
	（1）检查机油的牌号和粘度是否与要求相符。
（2）检查分析机运转方向

	7、磨辊装置进粉轴承损杯。
	（1）断油、或密封圈损坏。
（2）长期缺乏维修和清洗。
（3）压盖螺栓松动


（2）雷蒙磨粉机正确的关机步骤？

     1）先关闭给料机停止给料；

     2）约一分钟后停止主机； 

     3）吹净残留的粉子后停止鼓风机； 

     4）最后关闭分析机。（注：提升机输运物料至料仓一定量后，先停止破碎机而后再停止提升，此项应由储料量现时变动。）

（3）提高磨粉机磨矿细度的技巧？

     首先，我们要假定其它影响因素一切正常，原则是：在磨矿细度一定的情况下，我们要最大化地提高处理量，这样可以有效地提高生产效率。（大部分矿石，特殊矿种除外）相对而言，磨矿细度越细，有用矿物与脉石矿物的解离越充分，对提高金属的回收率有利，所以在处理矿量一定的条件下，尽可能地提高磨矿细度。另外，磨矿是选矿工艺的第一环节，为了保证生产的稳定，磨矿要尽可能的保证稳定。 

     在给矿量一定的情况下，排矿口处冲水大小、给矿量大小直接影响磨矿的细度粗细，在国内许多矿山现没有实现磨矿自动化，水量的大小，直接由球磨工进行手动调节，因为这两处的水流较大，增大与减小很难看出，所以必须要求进行细致的观察与细微地调整。首先我们明白，磨粉机给水增大，磨矿浓度变稀，磨矿细度会变粗，相反，磨粉机给水减小，磨矿浓度变大，磨矿细度会变细。磨粉机排矿口处冲水变大，溢流变稀，溢流细度变细。相反，磨粉机排矿口处冲水变小，溢流变浓，溢流细度变粗。所以在其它条件包括矿量不变的情况下，要提高磨矿细度，可以把磨粉机给水减小，磨粉机排矿口处冲水增大，最好这两个条件同时调整，以保证尽可能减小因为磨矿细度的调整引起矿桨量的变化因而引起浮选的波动。在好多选厂因为球磨工的操作，引起矿桨量变化较大，造成浮选液面不稳定，若浮选工没有及时处理，造成了金属回收率和品位的变化。若将磨矿细度变粗调节则相反。 

（4） 雷蒙磨粉机的使用与保养？

     1）磨粉机在使用过程当中，应有固定人员负责看管，操作人员必须具备一定的技术水平。磨粉机在安装前对操作人员必须进行必要的技术培训，使之了解磨粉机的原理性能，熟悉操作规程。 

     2）磨机使用一段时间后，应进行检修，同时对磨辊磨环铲刀等易损件进行检修更换处理，磨辊装置在使用前后对连接螺栓螺母应进行仔细检查，看是否有松动现象，润滑油脂是否加足。 

     3）为使磨机正常，应制定设备“设备保养安全操作制度”方能保证磨机长期安全运行，同时要有必要的检修工具以及润滑脂和相应的配件。 

     4）细度调节，根据物料的大小、软硬、含水量、比重不同，加工的粗细度也不同，可调节上方的分析器，转速高、细度高，转速低、细度低。提高细度，产量会相应降低，如果还达不到要求时应调试风机转速，用户可灵活掌握。 

     5）磨辊装置使用时间超过500小时左右重新更换磨辊时，对辊套内的各滚动轴承必须进行清洗，对损坏件应及时更换，加油工具可用手动加油泵和黄油枪。 

     6）磨辊磨环的报废极限，剩余最小壁厚不得小于10mm. 

     7）停车时，先停止进料，主机仍继续盍，使残留的磨料继续进行碾磨，约一分钟后，可关闭主机电动机和分析器电机，停止碾磨工作，其后再停止风机电动机，以便吹净残留的粉末。

(5)雷蒙磨粉机噪音太大的原因?

　　雷蒙磨粉机振动：首先要区分是主机振动还是风机振动。若是主机振动，要先按排除法进行故障排除。

　　1)查看铲刀的磨损程度，铲刀磨损严重就会导致产不起物料;

　　2)检查磨粉机的磨辊磨环是不是已经变形，按此顺序检查磨粉机噪音太大，在操作时一定要安全操作，谨防事故发生。

　　3)看地脚螺栓，拧紧螺栓;

　　4)要检查进料量，是不是太小以及进料粒度，及时调整;

更多雷蒙磨粉机详细信息请点击：

http://www.lm-china.org/leimengmofenji/ 
全国销售热线：0371-67997088
地址：中国·郑州国家高新技术产业开发区

Add：National HI-TECH Industry Development Zone, Zhengzhou, China.
E-mail：vip@lmlq.com
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